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sektorline yon veren firm miZ uzman kadrosu, ca |§mo disiplini ile hizmet-

lerine devam etmektedir.

ISO Kalite Yonetim Sistemi sertifikalari ve farkli markalarda TSE belgeleri ile
profesyonel ¢ézimler sunmakta olup Uretimden musteri hizmetlerine, egi-
timden teknik servise tUm birimlerde strdurudlebilir bir kalite anlayigi be-
nimsemektedir.

Surekli yenilenen teknolojiyi ve Urdn kalitesini dikkate alarak musterilerimi-
ze mumkuUn olan en iyi kaliteyi ve servisi saglamayi ilke edinmigtir. GUnku
musterilerimiz ig dinyasinda devamliigimizi saglayan degerli ortaklarimiz-
dir ve onlarin intiyaglarini saglamak bizim éncelikli hedefimizdir. ileriye
donUk ddsuncemiz, "gelecek kusaklara daha temiz bir gevre sunmak ve
gelecekten hepimiz sorumluyuz” Glktsu ile devam etmektir. Kimyasal
¢6zUm ortadi olmaya devam edecegiz.
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FOSFATLAR

Demir Fosfatlar, Cinko Fosfatlar , Mangan Fosfatlar

YAG ALICILAR

PAS COZUCULER

KROMATLAR

VIBRASYON KiMvYAsSALLARI
VE MALZEMELERI
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METALLIC CLEAN O1
Silme Demir Fosfat Kaplama Ve Yag Alma Kimyasal

Silme demir fosfat kaplama ¢okga tercih edilen
fosfatlama yontemlerinden biridir. Boyandiktan
sonra genelde i¢c ortamda kullanilacak malzemeler
Uzerine yapllan bir kaplama turudur. Boyama oncesi
uygulanarak boyanin yuzeye tutunma kabiliyetini
arttirir,

Kullanim Sekll:

text text text text text text text text text text text

pH Degerl:

8-1eo

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG
12@0 K&

DEMIR FOSFATLAR

METALLIC CLEAN 01 PLUS
Képuklu Silmesiz Demir Fosfatl Yag Alma Kimyasall

METALLIC CLEAN O1PLUS Urdnumuz dusuk konsant-
rasyon banyo kurulumlarinda ve sicaklik gerektirme-
yen uygulamalarda metal yuzeyler uzerinde hizl ve
etkili vir yag temizleme imkan saglayan yeni nesil
demir fosfat urunudur. Demir ve celik malzemelere ile
reaksiyona girerek yuzeyi, demir fosfat tabakasliyla
kaplar. Boya ve kapllama sonrasl yuzeyin icten pas-
lanmasini engeller.

Kullanim Sekl!:
Urtnumuz sicaklik gerektirmeden %1 ile %5 arasi
seyreltilerek puskurtme seklinde uygulanabilir.

pH Degerl: Ambala) Sekil:

METALLIC CLEAN 02

Daldirma Demir Fosfat Kaplama
Boyama oncesi fosfatlama kimyasali uygulanarak
boyanin ylzeye tutunma kabiliyeti artar. Cinko
fosfatlamaya gore daha dusuk korozyon direnci
saglamasina ragmen, kullanim kolayligi, az gamur
olusturmasi, daha dusuk konsantrasyonda ve sicak-
likta calismasi tercih sebebidir.

Kullanim Sekll:

Agir yagl ve kirli pargalarin temizligi durumunda,
yag alma katki orani yukseltilerek performansli
calisma saglanir.

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG

1200 KG
www.avrupakimya.com

&-8 30 KG | 200 KG
METALLIC CLEAN 22

1@ K&

Asidik AlUminyum Temiz Pas Alma Demir Fosfat
Asidik yag alma islemi Aliminyum pas temizligi
gerektiren pargalar igin de uygulanir. Pas ve tufal
temizligi asidik kimyasallarla gergeklesebildiginden
bu tip drunlerin kullaniimasi gerekir.

Kullanim Sekl!:
Metalin yuzeydeki kirlilige gore %5 - 50 lik konsant-
rasyonlarda calisilabilir.

pH Degerl: Ambala) Sekll:
30 KG | 202 KG
©-a 1200 K&
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METALLIC CLEAN P114
Sicak Proses Sprey Demir

Sprey Demir Fosfatlama yontemi gunumuzde en
yaygin kullanilan demir fosfatlama yontemidir.
Amag basincin etkisi ile daha hizli ve daha ekonomik
sekilde fosfatlama yapmaktir. ik yatirim maliyeti
daldirma demir fosfat hatlarina gore daha fazla
maliyetlidir. Demir, gelik ve galvanizli pargalar igin
uygundur.
Kullanim Sekll:
i§|em suresi 1,5- 3,0 dakika arasinda olmalidir. Fos-
fatlanmis parcalarin kurutma sicakhidi 120°C i
gecmemelidir.

DEMIR FOSFATLAR

METALLIC CLEAN P111
Nano Soguk Proses Demir Fosfat Kaplama

Nano kaplamalar Sprey hatlarda kullaniian yeni nesil
kaplama kimyasalidir. Camur olusumu yoktur. DUsuk
konsatrasyon kullanimi ve soguk olarak uygulama
yapllmasindan dolayi tercih sebebidir.

Kullanim Sekll:

% 0,5 - 1 orantile kurulur.Uygulamada bu oran 1000
It banyo icin 5 - 10 kg Urune karsllik gelmektedir.
Urdn ilavesi; titrasyon yada spektrofotometrik
analiz sonucu belirlenen eksik miktarin katimasi ile
gerceklestirilir.

Ambala) Sekill: Ambala) Sekill:
3@ KG | 200 KG 30 KG | 200 K&
1200 KG 1200 K&
METALLIC CLEAN ZK-2500M METALLIC CLEAN ZK-2500 R

Zirkonyum Kaplama Kurulus

Yuzey islem uygulamasi surecinde ¢ikan fosfat atigi ve
Gok su kullanimi sorunlarina bu nanoteknolojik urdnu-
mMuz ile atik miktarlarini azaltarak korozyon ve boya
yapisma performanslarini arttirir. Camur problemini
ortadan kaldiriyor. Ortam sicakliginda ¢alisarak enerji
maliyetlerinde %20 tasarruf saglar. Bunun yaninda
herhangi bir organik bilesen icermedigi icin COD ve
BOD yukunu sifira indiriyor. Sprey nozullerin, filtrelerin,
esanjorlerin tikanmasi gibi problemler ortadan kaldir-
digricin iscilik maliyetlerinde dususler saglyor.

pH Degerl: Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG
: 10-12 1900 K&

Zirkonyum Kaplama ilave

Zirkonyum kaplamalar, gesitli endustrilerde birgok
uygulamaya sahiptir. Havacilik endustrisinde, zirkon-
yum kaplamalar, motor pargalari ve inig takimi gibi
bilesenleri korozyondan ve asinmadan korumak igin
kullanilir. Otomotiv endustrisinde, zirkonyum kapla-
malar egzoz sistemleri, sasi ve sUspansiyon pargalari
gibi bilesenleri korozyondan ve asinmadan korumak
icin kullanilir. imalat endUstrisinde zirkonyum kapla-
malar, valfler, pompalar ve turbinler gibi bilesenleri
korozyondan ve asinmadan korumak igin kullanilir.

pH Degerl: Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG
8-1e 1220 KG

www.avrupakimya.com
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CiINKO FOSFATLAR

DIPZINC
Daldirma Cinko Fosfat Kaplama
Boya alti olarak kullanilan ginko fosfatiama dis
ortamda calisan parcalar ve otomotiv sektorunde
tercih edilir. YUksek tuz testi ve darbe direnci nedeni
ile beyaz egya sektorunde de kullanimi yaygindir.
Demir, gelik ve galvaniz kapli parcalar icin uygundur.

Kullanim Sekll:

Daldirma cinko fosfat banyolarinda 45 - 70 °C lik
sicaklik yeterlidir. Trikatyon cinko fosfat banyolarin-
daki uygulama sicakligr daha dusuktur. Cinko fosfat
urun konsantrasyonu %4 - 5 araligindadir. Fosfatla-

ma igin gereken sure 5 - 8 dakika olabilir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1020 KG

SPRAY ZINC
Sprey Cinko Fosfat Kaplama
Boya alti olarak kullanilan cinko fosfatlama dis
ortamda calisan parcalar ve otomotiv sektorunde
tercih edilir. YUksek tuz testi ve darbe direnci nedeni
ile beyaz esya sektorunde de kullanimi yaygindir.
Demir, celik ve galvaniz kapl parcgalar icin uygundur.

Kullanim Sekill:
PUskurtme cinko fosfat hatlarinda basincin etkisi ile
kaplama suresi daha dusuk tutulabilir. Banyo kuru-
lum konsantrasyonu daldirma ginko fosfat prosesi-
ne gore daha dusuktur.

pH Degert:

12-12

Ambala) Sekll:

30 KG | 200 KG
1@ K&

ZINC ZP 4100M
Kahn Cinko Fosfat Kurulus

A@W/kolm cinko fosfatlama, demir, celik ve dokum
parcalari korozyona karsi uzun sureli korumak igin
kullanilir. Otomobil pargalari, makina aksamlari, bag-
lantr elemanlari, disli, civata, vidag, silah pargalari gibi
yagl ortamda galisan yuzlerce gesit parga igin
uygundur,

Kullanim Sekll:

Fosfatlama oncesi metal parcgalar pas, yag ve diger
Kirliklerden temizlenmis olmalidir. Koruyucu ¢inko
fosfat kaplama islemi icin yuksek sicaklik ve yuksek
banyo konsantrasyonu gerekir. Uygulama sicaklikg
70 - 95 °oC araligindadir.

Ambala) Sekll:

30 KG | 200 KG | 1002 KG
Wwww.avrupakimya.com

ZINCZP 4100 R
Kahn Cinko Fosfat llave
Tel cekme cinko fosfatlama banyolarinda 60 - 75
°C lik bir sicakliklar yeterlidir. Banyo kurulus kon-
santrasyonu %10 - 25 araligindadir. Fosfat kaplama
icin gereken sure 3 - 10 dakika arasindadir. Banyo
kurulusu ve eklemeleri farkl urdnlerle yapilabilir.

Kullanim Sekil:

Banyonun durumuna gore ve ihtiyaca gore ilave
edilir,

Ambala) Sekill:
30 KG | 200 KG | 1022 KG
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DIP MANGANESE
Mangan Fosfat Kaplama Kimyasall

Mangan fosfat genelde yagl ortamda ¢calisan metal
parcalarin kaplama isleminde kullanilan kimyasaldir.
Bununla birlikte fosfat kaplama rengi siyaha yakindir.
Yuksek sicaklikta mangan fosfat aktivasyonu ile
birlikte kullanilir,

Kullanim Sekil:

Metal parga uzerine yapllan kaplama miktart 15-20
gr/m2 dir. Fosfat banyosunu sicakligi 75-85 °C olmasi
kaplamanin olusmasi igin yeterlidir. Toplam asit ve
sicakliga bagl olarak islem suresi 5-15 dakika arasinda
degdisir. Demir, gelik ve dokum parcalar icin uygundur.

DIP MANGANESE MP 2000
Mangan Fosfat Kaplama Aktivasyon

Mangan fosfatlama isleminin hemen oncesinde
kullanilan, toz formda, hafif alkali ozellikte aktivasyon
urunudur. Kaplanmasi gug olan sert ¢elik malzemele-
rin kaplanmasini mumkun kilar.

Kullanim Sekll:

Ortam sicakliginda galisir ve banyo pH 1 8-10 arasin-

dadir. Bu pH In disina ¢ikilirsa banyo yeniden kurul-

malidir. Kurulum konsantrasyonu % O,2-0,3 gibi ¢ok

dusuk seviyededir. Daldirma cinko fosfatlama ban-
yolarrigin uygundur.

pH Degerl: Ambala) Sekll: pH Degerl: Ambalaj Sekll:
_ 30 KG | 200 KG . _ 3@ KG | 200 KG
5-8 1200 K& &8 1200 K&
DIP MANGANESE MP 2500

Mangan Kaplama Katalizor

Mangan fosfat, motorlarin, diglilerin ve gug aktarim sistemlerinin duzgun islevlerini iyilestirmek igin kullanilir.
Korozyona karsi o kadar gelismis bir dirence sahiptir ki, metal ve motor endustrisinde kopmalar, rondelalar,
somunlar ve civatalar, miknatis gobekleri ve daha fazlasi igin kullanilir,

Metal kaplama, ozellikle parca performansini arttirmakla ilgili oldugu igin gesitli nedenlerle onemlidir. Bu,
metalik Urdnlerin asinmasini ve yipranmasini en aza indirmeyi, elektrik iletkenligini iyilestirmeyi, gelismis
direng saglamayi ve daha fazlasini igerebilir. En populer metal kaplama turlerinden biri, ozellikle zorlu
uygulamalarda calisan gelik pargalar igin mangan fosfattir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1000 KG

www.avrupakimya.com
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METALLIC CLEAN AD-01
Demir Celik Yag Alma

Elektrolitik veya diger bir tanimi ile elektrikli yag alma
kimyasall banyoya verilen akim yardimi ile metal
yuzeyinden yagdi kopartir ve bunyesine hapseder.
Sicaklik tum yag alma kimyasallart igin olumlu bir
girdidir. Ancak oda sicakliginda da asidik yag almalar
Is gormektedir. Kuvvetli yadlari almak igin sicaklik,
derisim, sUre veya etki seklini guglendirmek gerekir.

Kullanim Sekil:

Sicak proses daldirma yontemiyle kullanilir. Banyo
kurulumu %1 ile %10 arasidir. Daha sonra durulama
pbanyosu gerektirir.

YAG ALICILAR

1
[

AVR-7
Ultrasonic Metal Yag Alma Tozu
Metal sanayinde ultrasonik yad alma banyolarinda
kullanilan toz bir kimyasaldir. Demir, gelik, bakir,
zamak, piring, aluminyum ve galvanizli pargalarda
karartma yapmadan guglu yaglarin alinmasinda
kullaniimaktadir.

Kullanim $ekll:

AVR - 7 yuzeydeki yag durumuna gore %3 ila %5
arasinda 60°C ila 70°C sicakhigindaki su ile seyreltili-
rek, firgalama, daldirma veya puskurtme yontemiyle
kirli veya yagl yuzeye uygulanir. Cozulen yag ve kir

su yardimiyla yuzeyden uzaklastirilir.

Ambala) Sekill: Ambala) Sekill:
30 KG | 202 KG | 1002 KG 25 KG
AVR -8 OIL-001

Ultrasonic Metal Yag Alma Sivisi

Metal sanayinde ultrasonik yag alma banyolarinda
kullanilan sivi bir kimyasaldir. Demir, gelik, bakir,
zamak, piring, aluminyum ve galvanizli parcalarda
karartma yapmadan guglu yaglarin alinmasinda
kullaniimaktadir.

Kullanim Sekill:

%5 ila %10 arasl, 50 °C - 70 °C sicakliktaki su ile
seyreltilerek, 5 ila 8 dakikalik sure ile islem uygulanir,

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1900 KG

Elektrikli Yag Alma Kimyasall

Elektrikli yag almalar tek basina sicak yag almanin
yaptidl isi gormez. Elektrikli yag alma yapmadan
once metal yuzeyi yagdan arinmis olmalidir. Yag
alma kimyasali sert kompleksleme elemanlari icer-
memektedir. Su sertliginden kaynaklanabilcek
Gokelti olusumunu yapisindaki kompleksleme
elemanlari sayesinde onlemektedir.
Kullanim $ekdl:

Yag alma islemi yapilip metalin yagdan arindiriimasi
gerekmektedir. Daha sonra yuksek akimli elektroliz

islemleri uygulanarak ylzey temizlenir.

Ambala) Sekill:
30 KG | 200 KG | 1000 KG

www.avrupakimya.com



OIL-002
Sicak Yag Alma Kimyasall

Demir, gelik, aluminyum, zamak, bakir ve piring igin
uygundur. Demir ve gelik igin sorunsuz olmasina
ragmen aliminyum ve piring gibi metallerin temizlen-
mesinde asinmayi engellemek gerekebilir Alkali yag
almalar genelde 50-95°C sicaklik araliginda galisir,
DUsuk sicakliklarda etkili bir temizlik gerceklesmeyebi-
lir. Bu yuzden islem ¢ozeltisinin sicakhigr onemlidir.

Kullanim Sekil:

%3-10 konsantrasyonda, 70 - 90 °C sicaklikta ve 5 - 8
dakikalik sure ile uygulanir.

YAG ALICILAR

OIL 003
Asidik Yag Alma Kimyasall

Asidik yag alma banyolari isitmaya gerek duymadan
calisabilmelerine ragmen sicak calisirsa yag ve pas alma
daha etkili gerceklesir. Genel icerikleri yuzey aktif malze-
meler, emulgatorler, inhibitor ve asitlerden (fosforik,stlfu-
rik, hidroklorik, hidroflorik vb.) olusur. Islem ¢ézeltileri guclu
asidik ozellige sahip oldugundan banyo ekipmanlari PP
veya paslanmazdan yapilmalidir.

Kullanim Sekll:

%5-20 konsantrasyon, 20-50 °C sicaklik ve 2-10
dakikalik islem suresi idealdir.

Ambalaj Sekll: Ambala) Sekil:
30 K& | 200 K& 90 KG | 200 K&
1200 K& 1200 K&
OIL 003K OIL AK TIOO

Asidik Yag Alma Katkisi

Asidik yag alma banyolarinin yag alma ozelliklerini
guclendirmek icin ilave edilen bir yardimci kimyasaldir.

Kullanim Sekill:
Metalin yuzeydeki kirlilige gore %5 - 50 lik konsant-
rasyonlarda calisilabilir. islem stresi banyo konsant-
rasyonu dustukce artar ve 1- 2 saati bulabilir.

Ambala) Sekil:
30 KG | 200 KG | 1002 KG

Yag Alma Katkisi Notral
Notr yapidaki yag alma urunleri demir disi metallerin
asinma, matlasma ve kararma olmadan temizliginin
saglanmasi igin tercih edilir. Kuvvetli asidik ya da alkali
yapida olmadiklarindan aluminyum, zamak, piring,
bakir gibi yumusak metallerin gorunimune etki etme-
den sadece yag alma islemi igin kullanilir.

Kullanim Sekll:

PUskurtme demir fosfat hatlarinda yag alma efektini
arttirmak amaciyla kullanimidir. Bu tip banyolarinda pH 4
- 6 araliginda oldugu igin banyo pH si etkilenmez, bu
nedenle yag alma ve demir fosfat kaplama Islemi ayni
tek banyoda gerceklestirilebilir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1002 KG

www.avrupakimya.com
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OIL AK 2020
Puskurtme Yag Alma Guclu

PUskurtme yag alma banyolarinda, daldirma yag alma banyolarina gore ek olarak basing farki
vardir. Basing sayesinde temizleme efekti Ust seviyeye cikar. Banyo sicakligr daldirma sistemlere
gore daha dusuk seviyededir ve islem suresi de daha kisadir. Metalin cinsine ve uzerindeki yag
miktarina gore uygun yag alma kimyasal segilmelidir. Demir, gelik, bakir, zamak, piring, aliminyum

ve galvanizli parcalarda kullanilabilir.

Kullanim Sekll:
%1ile %10 arasi sistem banyosuna kurulum yapilarak kullanilir,

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 19000 KG

OIL AK 4000
Daldirma Sicak Yag Alma

Daldirma yag alma banyolari genelde alkali yag alma
kimyasallarindan olusur. Yuksek alkalite ve sicaklik ile
birlikte metal Uzerinden yag alma islemi yapilir. Demir
fosfat, ginko fosfat ve mangan fosfat kaplama ban-
yolari oncesi kullanimi uygundur.

Kullanim Sekli:

Daldirma olarak yag ve kirliliklerin alinmasinda
kullanilan bir kimyasaldir.%3-5 konsantrasyonda, 60
- 70 °C sicaklikta ve 5 - 8 dakikalik stre ile uygulanir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1020 KG

OIL AK 4000 EXTRA
Daldirma Sicak Yag ve Pas Alma

Asidik yag alma oldugu igin metalin Uzerindeki yagdi
alip ayni zamanda pasl metallerinde temizligini yapa-
caktir. Bununla birlikte demir fosfat ve ¢inko fosfatla-
ma banyolarinda yag alma ve fosfat arasinda kullani-
larak metalin Uzerindeki pasi temizleyecektir,

Kullanim Sekill:
Daldirma olarak yag ve kirliliklerin alinmasinda
kullanilan bir kimyasaldir. %3-5 konsantrasyonda, 60
- 70 °C sicaklikta ve 5 - 8 dakikalik stre ile uygulanir.

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG | 19000 K&
10

www.avrupakimya.com
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METALLIC CLEAN 21
Aluminyum Temizleme Ve Pas Alma

Aluminyum pas temizleme urunumuz METALLIC
CLEAN 21 aluminyum yuzeylerde biriken yag, kir ve
pas (oksit) tabakalarini hizli sekilde temizler. Bunun-
la birlikte icerisinde bulunan inhibitorler yardimi ile
aluminyum yuzeyleri korozyona karsi korunmasini
saglar,

Kullanim Sekll:
%5 ile %20 arasi Puskurtme, silme ya da daldirma
yontemleri ile aluminyum pas sokucu kimyasalimiz
kullanima uygundur.

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG | 1000 KG

PAS COZUCULER

METALLIC CLEAN AC 3500
Metal Ylzeyler icin Pas Alma

Pas sokme islemi genelde asidik kimyasallarla metal

yUzeyden pasi uzaklastirma islemidir. Malzeme cinsi,

boyutlarina ve pasin miktarina gore bu islemler farkl
yontemlerle yapilabilir.

Kullanim $ekdl:

Daldirma yontemi ile kullanilir. 60 - 70 °C banyo
sicakhgr gereklidir. %5 ile %20 arasi seyreltilerek
banyo kurulumu yapilir.

Ambala) Sekll:

30 KG | 200 KG | 1000 KG

METALLIC CLEAN AC 6000
Organik Asit Bazli Pas Alma

Organik pas sokucu Urunleri, pas sokucu gruplari igerisinde en guvenli olan ve insan sagligini riske atmayan

gevreye duyarl pas sokuculerdir.

Bu ozel formuller yUzeydeki pasi ve malzemenin icine gomulmus kalsiyum birikintilerini eriterek yok eder.
Fosfat, klor ve dioksit bilegsenleriicermez. Yanici ve ugucu ozellik tasimaz.

Kullanim Sekill:

PUskurtme ve daldirma yontemiyle kullanilir. Ydzeyin pas durumna gore seyreltme
yapllir doha sonra bol su ile durulanir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 202 KG | 19000 KG

1
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Sar1t Kromat Kaplama Kimyasali

Sart kromat kaplama, aluminyum yuzeylerde,
boyanacak parcalar igin boyanin yuzeye daha iy
tutunmasini ve korozyon direncinin yuksek olmasi-
ni saglar. Boyanmayan pargalar igin de yuksek
korozyon dayanimi mevcuttur. Ozellikle savunma
sanayisinde standartlari karsilayan bir kaplama
turadur ve kullanimi yaygindir.

Sart kromat kaplamanin yapilmasi igin yuzeyin yag
ve oksit tabakalarindan temizlenmis olmasi gere-
kir. Asidik gozeltide kaplama gergeklestidi igin
kazanlarin paslanmaz veya polipropilen malzeme-
den yapilmis olmasl gerexir.

Kromat kaplama hatlarinda uygulanan sirali islem-
ler sonucunda aluminyum Uzerinde agik saridan
koyu kahverengine kadar olusan bir kaplama
meydana olusturur. Renk koyulastikga kaplama
kalinhgr artar.

Kromat banyo ¢ozeltisi ve kaplamanin kendisi +6
degerlikli krom (Cr+6) intiva eder. Banyolarin
desarji oncesi +3 degerlikli krom donusumu sag-
lanmalidir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1000 KG

12

KROMATLAR

Yesll Kromat Kaplama Kimyasali

Yesil Seffaf Kromat Kaplama aliminyum
yuzeylerde, boyanin daha iyi yapismasi
ve korozyon direncinin artmasi igin Cr+3
olarak yapilan bir kaplama turudur. Yesil
kromatin yuzeye kaplama yapabiimesi
icin yuzeyin uzerinde yag ve oksit bu-
lunmamasi gerekir. Bununla birlikte yesil
kromat banyolari asidik bir ortamda
kaplama yaptigr icin kazanlarin paslan-
Maz veya pp'den yapiimis olmasi gere-
kir. Aliminyum yuzey uzerinde agik yesil
alacali renk tonlarinda bir kaplama
meydana getirir. Aluminyum uzerindexi
kaplama Cr+3 olmasina ragmen banyo-
nun kendisi Cr+6'dan olusur. Bu nedenle
banyolar dokuldugunde kesinlikle aritma
yapilimaldir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1000 KG

www.avrupakimya.com



VIBRASYON KiMYASALLARI

AVRUPA

Ki MYA

VIBRO CP
Genel Amaclh Vibrasyon Kimyasall

Vibrator makinelerinde capak alma ve parlatma
taslari ile birlikte kullanilir. Alkali bir kimyasal oldugu
icin malzeme Uzerinde paslanmaya neden olmaz.
Yapisinda bulunan yuzey aktif kimyasallar yardimi ile
malzemenin hem yagini alir hem de ¢apak alma ve
parlatma islemini gergeklestirir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon makinesinin haznesine %1 ile %5 arast ilave
edilerek kullanilir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1020 KG

VE MALZEMELERI

VIBRO CS
Genel Capak Alma ve Parlatma Sivisi

Capak alma ve parlatma amaciyla kullanilir. Su ile
birlikte kullanilabilir. Iceriginde bulunan yuzey aktif
kimyasallarin yardimi ile malzemenin yag alma,
capak alma ve parlatma islemlerini birlikte gergek-
lesmesini saglayacaktir. Metal parcalarin yuzeyi bir
film tabaka ile kaplanacaktir. film tabakasi metali
pasa karsl korumus olacaktir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir,

Ambala) Sekill:
390 KG | 200 KG | 1002 K&

VIBRO P
Super Parlatma Sivisi

Vibrasyon makinelerinde capak alma ve parlatma
amaclyla, iceriginde bulunan yuzey aktif malzemeler
yardimi ile malzemenin hem yagini alacak hem de
capak alma ve parlatma islemini gerceklestirecektir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir.

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG | 1002 KG
www.avrupakimya.com

VIBRO 50
Ultra Vibrasyon Parlatma Sivisi

Vibrasyon makinelerinde super ¢capak alma ve
parlatma amaclyla, iceriginde bulunan yuzey aktif
malzemeler yardimi ile malzemenin hem yagini
alacak hem de capak alma ve parlatma islemini
gerceklestirecektir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir,

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG | 19000 K&
13
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VE MALZEMELERI

VIBRO 60
Ultra Vibrasyon Capak Alma Sivisi

SUper ¢apak alma ve parlatma amaciyla kullanilir.i-
ceriginde bulunan yuzey aktif kimyasallarin yardimi
ile malzemenin yag alma, ¢apak alma ve parlatma
islemlerini birlikte gerceklesmesini saglayacaktir.
Metal parcalarin yuzeyi bir film tabaka ile kaplana-
caktir. film tabakasi metali pasa karsl korumus
olacaktir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1000 KG

VIBRO YP
Ultra Vibrasyon Yag Alma Sivisi

VIBRO YP cesitli metal parcalarinin yag alma islemleri
icin kullaniimaktadir. Vibrasyon makinelerinde kullani-
lan taslar yardimiyla zamak, aliminyum, piring, celik,
bakirdemir gibi parcalarin capak alma ve parlatma
islemleri yapilir. Bu islem yapllirken parcanin yag
alinmis olur.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-10 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir,

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1002 KG

VIBRO YP 80
Ultra Vibrasyon Yag Pas Alma Sivisi

Vibrasyon makinalarinda yag alma ve pas alma
amaciyla kullanilir. Zamak, demir, celik, piring, alumin-
yum ve bakir igin kullanilabilir. Icerigindeki yuzey aktif
maddeler yardimi ile hem yag alma hem de pas
alma islemi kolaylasir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-10 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullanimaktadir.

Ambala) Sekil:

32 KG | 200 KG | 1002 K&
14

VIBRO P45
Celikler icin Parlatma Sivisi

Vibrasyon makinelerinde CELIK PARCALAR icin parlat-
ma amaciyla, igeriginde bulunan yuzey aktif malze-
meler yardimi ile malzemenin parlatma islemini ger-
ceklestirecektir. Ayrica metalin yuzeyi bir film tabaka
ile kaplanmaktadir ve pasa karsi direngli hale gelmis
olmaktadir.

Kullanim Sekill:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 konsantras-
yonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir.

Ambala) Sekill:
30 KG | 200 KG | 1002 KG

www.avrupakimya.com
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VIBRO ASP 30
AlUminyum Asindirma Parlatma Sivisi

Vibrasyon makinelerinde ALUMINYUM malzemelr igin
parlatma amaciyla, iceriginde bulunan yuzey aktif
malzemeler yardimi ile malzemenin parlatma islemini
gerceklestirecektir. Ayrica metalin yuzeyi bir film
tabaka ile kaplanmaktadir ve pasa karsl direncli hale
gelmis olmaktadir.

Kullanim Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 konsant-
rasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1002 KG

www.avrupakimya.com

VE MALZEMELERI

VIBRO ASP 50
Pirinc Bakirlar Asindirma Ve Parlatma Sivisi

Vibrasyon makinelerinde PIRING VE BAKIRLAR
icin parlatma amaciyla, iceriginde bulunan yuzey
aktif malzemeler yardimi ile malzemenin parlat-
ma islemini gerceklestirecektir. Ayrica metalin
yUzeyi bir film tabaka ile kaplanmaktadir ve
pasa karsl direncgli hale gelmis olmaktadir.

Kullanim $Sekll:

Vibrasyon Makinelerinin haznesine %2-3 kon-
santrasyonlarda su ile birlikte kullaniimaktadir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1000 KG

15
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METALLIC CLEAN AD 6500 METALLIC CLEAN AD 2000
pH Ayarlayici pH Dusurdcu
pH dederini istenilen sinirlar igerisine ayarlamak PH dederini istenilen sinirlar igerisine dusurmek igin
igin kullanilir. Dezenfeksiyonun etkili olabilmesi igin kullanilir. Dezenfeksiyonun etkili olabilmesi igin pH
pH degeri 72 - 76 arasinda olmalidir. degeri 72 - 76 arasinda oimaldir.
Kullanim Sekll: Kullanim Sekll:

Otomatik olcum cihazlari varsa, sistem pH 72 - 76 Otomatik olcum cihazlari varsa, sistem pH 72 - 76
'yva ayarlanir, otomatik olarak gerektigi kadar 'va ayarlanir, otomatik olarak gerektigi kadar
dozlama yapar.Direk uygulamada ise pH O,1 birim dozlama yapar.Direk uygulamada ise pH O,1 birim
dusurmek igin yumusak sularda 0,5 kg, sert sularda dusurmek igin yumusak sularda 0,5 kg, sert sularda
ise 1kg kullaniimalidir. ise 1kg kullaniimalidir.

H Degerl: :
Ambala) Sekit: P -] Ambala) Sekil:

30 KG | 20@ KG | 100@ K& 'I@—'IE 30 KG | 200 KG | 19000 KG

METALLIC CLEAN PS 01
Pasivasyon Sivisi

Pasivasyon, metal yuzeylerde korozyonu onlemek amaciyla yaygin olarak kullanilan bir islemidir. Oksitlenme-
ye karsi direncli pasif bir yuzey elde etmek amaglanir.Fosfat kaplama islemlerinde, ¢cinko, demir ve mangan
fosfatlama sonrasinda durulama islemlerindeki su safsizligi veya sertliginden kaynakli iyonik yapilar yuzeyde
tutunabllir, tuz olusumu meydana gelebilir. Tuz olusumu boyanan pargalarin yuzeye yapisma kalitesini olum-
suz etkiler. Bunun sonucunda islem goren parcalarin korozyon direnci dusuk seviyede olur. Pasivasyon islemi
bu gibi sorunlart ortadan kaldirir. Boyanan pargalar igin iyi yapisma kabiliyeti ile birlikte yuksek korozyon
direnci saglar.

Ambala) Sekil:

30 KG | 200 KG | 1920 KG
16 WwWw.avrupakimya.com




DIGER KiMYASALLAR
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METALLIC CLEAN AD 9000
Cinko / Fosfat Hizlandirici Sivi

Cinko fosfat genelde uzun sureli korozyon
direnci gerektiren kosullarda kullanilir. Otomotiv,
beyaz esya, galvano, boru ve tel sanayinde
kullanimi yaygin olmasina ragmen i¢ ortamda
kullanilan drunler icinde uygulanabilir. Boya alti
olarak kullanimi demir fosfata nazaran daha
maliyetli olmasina ragmen saglamis oldugu
korozyon direnci tercih ediime sebebidir. Koru-
yucu amagl kullanilan ginko fosfat ise daha kalin
bir kaplama yaparak korozyon direncini Ust
seviyelere tasirBanyonun performansinin
arttinimast icin kullanilan Cinko fosfat hizlandirici

METALLIC CLEAN AD 9000 T
Cinko / Fosfat Hizlandirici Toz

Cinko fosfat genelde uzun suUreli korozyon
direnci gerektiren kosullarda kullanilir. Otomotiy,
beyaz esya, galvano, boru ve tel sanayinde
kullanimi yaygin olmasina ragmen i¢ ortamda
kullanilan drunler igcinde uygulanabilir. Boya alti
olarak kullanimi demir fosfata nazaran daha
maliyetli olmasina ragmen saglamis oldugu
korozyon direnci tercih ediime sebebidir. Koru-
yucu amagli kullanilan ginko fosfat ise daha kalin
bir kaplama yaparak korozyon direncini Ust
seviyelere tasirBanyonun performansinin
arttinimast icin kullanilan Cinko fosfat hizlandiric

drunuduar. TOZ bir Urunudur.
Ambala) Sekill: Ambala) Sekill:
390 KG | 200 KG | 1002 KG 30 KG | 200 KG | 1000 K&
AVR TM 8200

METALLIC CLEAN CR 450
Yesil Kromat Hizlandirici Kimyasal

Yesil Seffaf Kromat Kaplama aliminyum yuzey-
lerde, boyanin daha iyi yapismasi ve korozyon
direncinin artmasi igin Cr+3 olarak yapilan bir
kaplama turudur. Yesil kromatin yuzeye kapla-
ma yapabilmesi igin yuzeyin Uzerinde yagd ve
oksit bulunmamasi gerekir. Yesil kromat kazani-
nin performansinin artirimast igin gerexli
zamanlarda gerekli miktarlarda kullanilan bir
hizlandirict drundur.

Ambala) Sekill:

30 KG | 200 KG | 1002 KG
www.avrupakimya.com

Gaz Kesici Kdpuk Yapicl

Guvenli, suda ¢cozunebilen, yogun ve stabil kopuk
veren, uzun kopuk yarilanma suresine ve yuksek
kirmti kaldirma ozelligine sahip premium kopuk-

turYuksek performansli ve yuksek kesinti tasima

kapasitesi icin 6zel olarak formule ediimistir.

Kullanim Ozelllklert:

DUsUk konsantrasyonlarda stabil ve yogun kopuk
uretirHer turlu sertlikte su ile uyumludur

Hava gereksimini azaltirYapiskan killi formasyonlar-
daki etkilidirGevsek formasyonlarda yikintryr azaltir.

pH Degerl: Ambala) Sekll:
) 30 KG | 200 KG
1@-12 1090 KG
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AVR ST 4009
Bovya Yuzdurucu

Boya yuzduruculer, koagule olan atik gamurun parti-
kul boyutunu buyuten ve yogunlugunu azaltarak
hizla su yuzeyine ¢gikmasini saglayan polimerik kim-
yasallardir.Flokdlantlar organik yapida kimyasallardir
ve su aritiminda flokUlasyon amaciyla yaygin olarak
kullaniimaktadirTesise uygun boya yuzdurtcu (floku-
lant) secimi yaparken en dnemli kriter sistem suyu
ve atik karakteridir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1000 K&

AVR ST 4010

Boya Cokturucu
Boya c¢okturUculer, sudaki kati maddeleri (partikdl,
AKM veya yodun aktif camur) elektriksel gekim yolu
ile once birbirine yakinlastirma, daha sonra ise
yumaklastirip agir hale getirme ve ¢okelterek sudan
ayirma ozelligine sahiptir. Dogru oranlarda kullanildi-
ginda tamami gokelen taneciklerle birlikte camurun
icinde kalmakta, aritilmis suyun icinde kalmamaktadir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 202 KG | 100@ KG

AVR TM 5000
INhibutor

Asit korozyon inhibitorleri asitlerin etkinlik suresini
uzatmak ve metal asinmasini minimuma indirmek
icin kullanilir. SUlfurik asit, hidroklorik asit, fosforik
asit, formik asit, sulfamik asit, asetik asit, oksalik vio.
asitler icin kullanilabilirGalvaniz kaplama, tel cekme
ve boru cekme proseslerinde metalin tamamen pas
ve tufaldan temizlenmesi icin yuksek konsantras-
yonda asit kullanilir.

Ambalaj Sekll:

32 KG | 200 KG | 1902 KG
18

AVR SB 5100

Reaktif Sabun
Yari reaktif veya reaktif sabunlar tel ve boru
sektorunde soguk gcekme isleminden once
kullanilan drunlerdir. Filmasin veya kangal halin-
deki teller temizlendikten sonra ¢inko fosfat
kaplama banyosuna girer. Cinko fosfatlama
sonrasl hadde de soguk cekme iglemi yapilacak
teller yari recktif sabun banyosuna alinir ve tel
yuzeyi sabun kaplanarak haddeden rahat
sekilde gegmesi saglanir.

Ambala) Sekll:
30 KG | 200 KG | 1002 KG

www.avrupakimya.com
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